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0 Dispositif et soudure aluminotliermique, creuset et couvercle de creuset entrant dans sa 
composition. 
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@ La presente invention concerne un dispositif de 
soudure aluminothermlque. 

Ce dispositif, destine a Taboutement de deux 
pieces metalliques telles que des rails de chemin de 
fer (1. 2), comporte un nnouie (10) et un creuset (11) 
dont les faces respectivement superieure (23) et 
inferieure (53) presentent des creux et/ou reliefs 
respectifs (15, 56. 57, 69, 70, 82) mutuellement 
complementaires, tels qu'iis autorisent le depot du 
creuset (11) sur le moule (10), dans une position 
dans laquelle le trou de coulee (40) du creuset (11) 
et le godet de coulee (15) du moule (10) sont 
tournes respectivement vers le bas et vers le haut et 
coaxiaux. 

Le posltionnement correct du creuset (11) par 
rapport au moule (10) est ainsi assure ; en outre, le 
creuset (11) se pr§te a une realisation sous une 
forme le destlnant a un usage unique, en un mate- 
riau choisi a cet effet et avantageusement different 
du materiau utilise pour le moule (10). 
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La presents invention concerns un disposltif de 
soudure aluminothermique. destine a I'aboutement 
de deux pieces metaillques telles que des rails de 
chemin de fer. ainsi qu'un creuset et un couvercle 
de creuset entrant dans la composition de ce dis- 
posltif. 

Plus parttculrerement, elle concerne des per- 
fectionnements apportes aux dispositiis de soudure 
aluminothermique de type connu. comportant : 

- un creuset delimitant une chambre de reaction 
aluminothermique et destine a etre utilise dans une 
orientation determinee de creuset dans laquelle le 
creuset presente en partie inferieure un trou de 
coulee debouchant vers le haut dans ladite cham- 
bre et vers le bas dans une face inferieure, exte- 
rieure, du creuset suivant un axe vertical determine 
du creuset. 

- un moule propre a s'embolter localement sur les 
deux pieces metalliques en delimitant autour d'el- 
les une empreinte de moulage, dans une orienta- 
tion determinee de moule dans laquelle le mouie 
presente en partie superieure un godet de coulee 
debouchant vers le bas dans ladite empreinte et 
vers le haut dans une face superieure, exterieure. 
du moule suivant un axe vertical determine -du 
moule. 

De tels dispositifs sont bien connus, sous di- 
verses formes, et utilises pour souder bout a bout, 
in situ, des pieces metalliques tres diverses, gene- 
ralement en fer ou en acier. la plupait du temps 
orlentees horlzontalement ou approximativement 
horizontalement au moins de fagon locaiisee de 
part et d'autre de la soudure a realiser, comme par 
exemple des rails de chemin de fer, des ronds a 
bston, des cables, ces exemples n'etant nullement 
limitatifs. 

Selon leur mode de realisation le plus repandu, 
lis comportent un creuset durable, c'est-a-dire des- 
tine a servir plusieurs fois et realise a cet etfet en 
m^tal double de materiau refractaire, et un moule 
quant a lui destine a un usage unique, c'est-a-dire 
destine a etre detruit apres une operation de sou- 
dure, et realise a cet effet en sable agglomere au 
silicate et durci au gaz carbonique. materiau pre- 
sentant une bonne resistance a Techauffement lui 
permettant d'une part de subir sans dommage 
I'ecoulement de metal resultant de la reaction alu- 
minothermique et d'autre part d'etre soumis, prea- 
lablement a la soudure mals apres sa mise en 
place sur les pieces a souder, a un prechauffage 
permettant d'en chasser toute trace d'humidite qui 
pourrait nuire a la qualite de la soudure ; ce 
prechauffage permet egalement de porter les pie- 
ces a souder, au moins localement a I'lnterieur de 
Tempreinte du moule. a une temperature favorable 
a la soudure. 

En vue de la soudure, apres le prechauffage 
precite du moule, le creuset supporte par une 


potence ou un trepied et muni d'une rehausse 
metallique prolongeant la chambre de reaction vers 
le haut pour contenir la composition aluminothermi- 
que avant la reaction aluminothermique et d*un 
5 couvercle metallique destine a eviter toute projec- 
tion lors de la reaction aluminothermique est ame- 
ne au-dessus du moule, dans une position dans 
laquelle le trou de coulee debouchs coaxlaiement 
au-dessus du godct de coulee, et la reaction alumi- 

10 nothermique est initiee dans la chambre de reac- 
tion ; lorsqu*une temperature determinee est attein- 
te, le trou de coulee initialement ferme par exem- 
ple par un obturateur thermofusible s'ouvre par 
exemple par fusion de cet obturateur et le metal en 

75 fusion resultant de la reaction aluminothermique 
s'ecoule vers Pempreinte du moule, entre les pie- 
ces a souder et, localement. autour d'elles. en 
franchissant au niveau du godet de coulee une 
chicane constituee par une piece emboltee evitant 

20 une descente directe de ce metal vers I'empreinte. 

Cette technique connue permet de realiser des 
soudures d*excellente qualite. mais elle presente 
rinconvenient d'imposer a Putilisateur un certain 
nombre de contraintes, dont certaines sont d'ail- 

25 leurs une condition necessaire d*obtention de telles 
soudures de qualite. 

Certaines de ces contraintes sont liees au 
poids important du creuset. resultant directement 
de la constitution de celui-ci. qui d'une part est 

30 incommode a transporter d'un lieu de soudure a un 
autre et d'autre part necessite. pour son support 
par rapport aux pieces a souder et par rapport au 
moule, une potence ou un trepied eux-m§mes 
lourds et encombrants, c'est-a-dire penibles a 

35 transporter d'un lieu de soudure a un autre. La 
rehausse et le couvercle metalliques completant le 
creuset sont eux-memes lourds et incommodes a 
transporter. 

En outre, cette technique connue presente un 

40 inconvenient en ce que le positlonnement du creu- 
set par rapport au moule. en vue d'une soudure, 
laisse une grande part a initiative et a I'apprecia- 
tion de Tutilisateur ; or. d'une part, la subsistance 
d'un decalage trop important, dans le sens de la 

45 hauteur, entre le trou de coulee et le godet de 
coulee peut nuire a la qualite de la soudure en 
provoquant une oxydation et un refroidissement 
trop rapide du metal s'ecoulanl a la suite de la 
reaction aluminothermique, en raison d'un contact 

50 trop important de ce dernier avec I'air ambiant, et 
en autorisant une prise de vitesse de ce metal 
suffisamment importante pour que celui-ci entraTne 
dans la soudure du sable du moule, par effet 
d'erosion, ei/ou du corindon, par un effet d'asplra- 

55 tion apparaissant a la fin de la coulee du metal ; 
d'autre part, un desaxement relatif du trou de cou- 
lee et du godet de coulee peut entraTner du corin- 
don dans la soudure par ce m§me effet d'aspira- 
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tlon s'll entraine un ecoulement direct du metal 
vers I'empreinte du moule. c'est-a-dire un ecoule- 
ment a cote de la piece emboltee formant chicane. 

Enfin, en raison d'une grande affinite, pour 
Teau. du nr^ateriau refractaire entrant dans la com- 
position du creuset, ce dernier dolt etre, avant sa 
mise en service, soumis a una reaction alumino- 
thermique "perdue", c'est-a-dire non destinee a 
realiser une soudure et ayant pour seul but d'ellmi- 
ner du creuset toute trace d'humidite qui, si elle 
subsistait alors qu'a lieu une reaction aluminolher- 
mique destinee a une soudure, produirait dans 
cette soudure I'apparition de bulles affaiblissant 
conslderablement ses caracteristiques mecaniques 
; pour cette raison egalement, il est necessaire de 
pratiquer un sechage prealable du creuset, au 
moyen d'un chalumeau. au debut de chaque jour- 
nee d'utiilsation. 

Pour tenter de remedier a ces inconvenients, 
on a propose, par exemple dans les brevets ameri- 
cains N* 3 091 825 et 3 242 538. un creuset 
faisant corps avec le moule et comma lui destine a 
etre detruit apres un usage unique. 

Cette solution peut paraltre avantageuse puis- 
qu'elle elimine la necessite de transporter le creu- 
set d'un lieu de soudure a I'autre et. du fait que le 
positionnement du creuset par rapport au moule ne 
resulte que d'un positionnement correct de ce der- 
nier, par fermeture et assemblage mutuel de deux 
coquilles le constrtuant de meme que le creuset, 
sur les pieces metalliques a souder, permet d'une 
part de se dispenser de tout support auxiliaire et 
d'autre part assure en permanence un positionne- 
ment correct du creuset par rapport au moule, 
notamment sans risque de contact prolonge du 
metal en fusion avec I'air ambiant et sans risque 
d'une prise excessive de vitesse par le metal en 
fusion. 

Cependant, cette solution presente un inconve- 
nient grave en ce que le moule ne peut etre 
prechauffe, dans le but d*en ellminer toute trace 
d'humidite avant la soudure et de porter localement 
les pieces a souder a une temperature favorable a 
cette soudure ; en effet, des lors que les deux 
coquilles sent assemblies autour des pieces a 
souder, Temprelnte du moule et les zones corres- 
pondantes des pieces a souder deviennent difficile- 
ment accesslbles a la flamme d'un chalumeau ou a 
tout autre moyen de prechauffage ; de ce fait, on 
est contraint d'utiliser. pour realiser {'ensemble du 
moule et du creuset, un materlau qui presente une 
taible affinite pour I'eau tout en etant facilement 
destructible apres la soudure, a savoir en pratique 
un sable agglomere au moyen d'une resine hydro- 
phobe telle que de la bak§lite. qui presente Tincon- 
venient de mal resister aux temperatures mises en 
jeu, ce qui est admissible au niveau du creuset qui 
peut s'auto-detruire rapidement mais non au niveau 
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du moule qui doit conserver sa cohesion compara- 
tivement plus longtemps. 

Le but de la presente invention est de remedier 
a la plupart des Inconvenients de ces techniques 
5 connues, et de preference a tous ces Inconve- 
nients. 

A cet effet, la presente invention propose un 
dispositif de soudure aluminothermique du type 
Indique en preambule, caracterise en ce que lesdi- 

70 tes faces respectivement inferleure du creuset et 
superieure du moule presentent des creux et/ou 
reliefs respectifs mutuellement complementaires, 
tels qu'ils autorisent le depot du creuset sur le 
moule, avec emboTtement mutuel, dans une posi- 

75 tion d'utilisation dans laquelle le creuset et le mou- 
le occupent lesdites orientations respectivement de 
creuset et de moule et dans laquelle le trou de 
coulee et le godet de coulee sont coaxiaux. 

Ainsi, aucun support propre au creuset n'est 

20 plus necessaire, puisque ce creuset est porte par 
le moule qui peut presenter une structure connue 
propre a permettre sa solidarisation avec les pie- 
ces metalliques a souder. qui supportent ainsi le 
moule directement et le creuset indirectement ; on 

25 est de ce fait dispense de transporter et de posi- 
tlonner tout support propre au creuset : en outre, 
on est assure de ce que le creuset est toujours 
correctement positionne par rapport au moule, des 
lors que Temboltement mutuel signifie la coaxiallte 

30 du trou de coulee et du godet de coulee et une 
mise a niveau predetermine du creuset par rapport 
au moule. 

En outre, des lors que le creuset est dissocie 
du moule, il est possible de les realiser en des 

35 materiaux differents, choisis en fonctlon de criteres 
specifiques respectivement au creuset et au moule 
; par exemple, en ce qui concerne le moule, on 
peut choisir comme il est traditionnel un sable 
agglomere au silicate et durci au gaz carbonique, 

40 presentant inconvenient d'une certaine affinite 
pour I'eau mais se pretant a un prechauffage au 
chalumeau prealablement a la soudure ; ce pre- 
chauffage peut concerner egalement les pieces 
metalliques a assembler, au moins dans leur zone 

45 localisee a I'interieur de I'empreinte du moule, 
dans la mesure ou ces pieces sont directement 
accesslbles par le godet de coulee ; en ce qui 
concerne le creuset, on peut choisir une realisation 
durable, par exemple a partir de metal double de 

50 materiau refractaire comme il est connu en soi, ou 
encore une realisation destinee a un usage unique, 
et par exemple en sable agglomere au moyen 
d'une resine telle que de la bakelite. dont la falble 
affinity pour I'eau permet des stockages prolonges 

55 sans qu'il soit pour autant necessaire de prendre 
des precautions de sechage du creuset avant utili- 
sation et dont la resistance de faible duree aux 
temperatures atteintes lors de la reaction alumino- 
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thermiqus ne constitue pas un handicap en ce qui 
concerne le creuset ; dans le cas d'un creuset ainsi 
conpu en vue d'un usage unique, on donne de 
preference a la cliambre de reaction des dimen- 
sions teliss qu'elle puisse contenir integralement ia 
charge aluminothermique avant la reaction alumino- 
thermique, ce qui permet d'une part de se dispen- 
ser de rehausse rapportee, c'est-a-dire de limiter a 
un minimum le materiel durable a transporter d'un 
chantier de soudure a un autre, et d 'autre part de 
conditionner la charge aluminothermique directe- 
ment a Tinterieur du creuset, de fagon particuliere- 
ment commode et peu encombrante. 

L'embottement mutuel du creuset et du moule 
en position d'utilisation peut resulter de moyens 
simples en termes de structure, c'est-a-dire de 
moyens faciles et economiques de realisation ; par 
example, lesdites faces respectivement inferieure 
du creuset et superieure du moule presentent deux 
zones respectives qui sont orientees approximati- 
vement perpendiculairement respectivement a I'axe 
du creuset et a Taxe du moule et qui convergent 
mutuellement. notamment mais non exclusivement 
vers Is bas, par exemple sur I'axe du creuset et sur 
I'axe du moule respectivement, en formant entre 
elles un diedre d*angle proche de 180', les die- 
dres formes respectivement par lesdites zones pla- 
nes de la face inferieure du creuset et par lesdites 
zones planes de la face superieure du moule etant 
mutuellement complementaires de telle sorte que 
chacune desdites zones planes de la face inferieu- 
re du creuset soit en appui a plat sur une zone 
plane respectivement correspondante de la face 
superieure du moule dans ladite position d'utilisa- 
tion. 

De preference, lesdites faces respectivement 
inferieure du creuset et superieure du moule pre- 
sentent des formes telles qu'elles degagent entre 
le creuset et le moule au moins un passage 
d'event, reliant le godet de coulee a I'exterieur du 
creuset et du moule dans ladite position d'utilisa- 
tion. ledit passage d'event presentant de preferen- 
ce une section croissant dans un sens allant du 
godet de coulee vers Texterieur du creuset et du 
moule ; selon un mode de realisation particuliere- 
ment simple, Tune au moins desdites zones planes 
de ia face inferieure du creuset comporle une 
gorge delimitant ledit passage d'event avec la zone 
plane respectivement correspondante de la face 
superieure du creuset dans ladite position d'utilisa- 
tion. 

De meme, de preference, lesdites faces res- 
pectivement inferieure du creuset et superieure du 
moule presentent des formes telles qu'elles dega- 
gent entre le creuset et le moule au moins un 
passage de corindon, reliant le godet de coulee a 
Texterieur du creuset et du moule dans ladite posi- 
tion d'utilisation ; selon un mode de realisation 


particulierement simple. Tune au moins desdites 
zones planes de la face superieure du moule com- 
porte une encoche delimitant ledit passage de co- 
rindon avec la zone plane respectivement cones- 

5 pondante de la face inferieure du creuset dans 
ladite position d'utilisation. 

En remplacement ou, de preference, en com- 
plement d'un appui de deux zones planes, mutuel- 
lement convergentes. de la face inferieure du creu- 

10 set sur deux zones planes, egalement mutuelle- 
ment convergentes, de la face superieure du mou- 
le, Temboltement mutuel en position d'utilisation 
peut resulter de ce que, conformement a un mode 
de mise en oeuvre prefere de I'invention, la face 

75 inferieure du creuset presente autour du trou de 
coulee une couronne annulaire en saillie suivant 
ledit axe du creuset et propre a s'emboiter. avec 
jeu, dans le godet de coulee dans ladite position 
d'utilisation. 

20 En outre, selon un mode de mise en oeuvre 

prefere du creuset, ia face inferieure de celui-ci 
presente. respectivement de part et d'autre du trou 
de coulee, des butees en saillie disposees de telle 
sorte qu'elles longent lateralement le moule. res- 

25 * pectivement de part et d'autre de ladite face supe- 
rieure de celui-ci, dans ladite position d'utilisation ; 
de preference, lesdites butees presentent des ex- 
tremites libres respectives copianaires suivant un 
plan perpendiculaire a I'axe du creuset et. lorsque 

30 le trou de coulee est entoure d'une couronne annu- 
laire comme on I'a indique plus haut, cette couron- 
ne est placee en retrait par rapport audit plan, si 
bien que lesdites butees constituent des pieds 
permettant de poser le creuset au sol sans risque 

35 d'endommager la couronne. 

Naturellement, comme il est connu en soi, le 
creuset peut comporter a Tinterieur du trou de 
coulee des moyens de reception d'un obturateur 
thermofusible ; dans le cas d'un creuset destine a 

40 un usage unique, cet obturateur thermofusible est 
place des la fabrication a I'interieur du trou de 
coulee, de tagon particulierement simple et econo- 
mique, 

Lorsque. en vue d'un usage unique, le creuset 
45 est realise en sable agglomere au moyen d'une 
resine hydrophobe, c'est-a-dire susceptible de 
s'auto-detruire s'il est expose trop longlemps a la 
temperature de la reaction aluminothermique, on 
prevoit de preference que ce creuset presente un 
50 desepaississement localise a I'aplomb du godet de 
coulee en position d'utilisation ; a cet effet. de 
preference, le creuset presente a proximite du trou 
de coulee un trou borgne amenage suivant un axe 
parallele a I'axe du creuset et passant a Tinterieur 
55 du godet de coulee dans ladite position d'utilisa- 
tion. Ce desepaississement localise cree dans le 
creuset une zone affaiblie susceptible de se detrui- 
re plus rapidement que le reste du creuset en cas 
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d'exposition prolongee a la temperature de la reac- 
tion aluminothermique pour autoriser un echappe- 
ment guide du metal et du corindon en fusion vers 
rinterieur du moule dans I'hypothese ou I'obtura- 
teur du trou de coulee n'aurait pas ouvert celui-ci a 
temps : on evite ainsi qu'a la suite d*un disfonction- 
nement de I'obturateur, le creuset cede dans une 
zone incontrolee au risque de laisser le metal et le 
corindon en fusion se repandre au sol. Naturelle- 
ment, lorsque le creuset est muni d'un obturateur 
thermofusible, le desepaississement precite est ca- 
libre de telle sorts que la zone affaiblle ainsi creee 
ne cede cependant qu'a une temperature superieu- 
re a la lemperature de fusion de eel obturateur 
dans des conditions normales de fonctlonnement 
de celui-ci. 

Dans ce me me cas d'un creuset a usage uni- 
que, par exemple realise en sable agglomere et lie 
au moyen d'une resine hydrophobe et aiors que le 
creuset presente vers le haut, dans ladite orienta- 
tion de creuset. un bord superieur delimitant une 
ouverte superieure de ladite chambre, le creuset 
comporte de preference une frette annulaire qui 
longe ledit bord superieur afin de le renforcer et 
qui peut se presenter sous forme integree au creu- 
set, par exemple sous la forme d'un anneau notam- 
ment metallique noye dans le bord superieur de 
celui-ci lors de sa fabrication, ou encore etre dispo- 
see exterieurement, autour dudit bord superieur, 
par exemple sous forme d'un ruban d'un materiau 
polymere. epousant etroitement ledit bord et soli- 
darise avec lui, par exemple du fait d'un caractere 
auto-adhesif ou par thermo-retractation, ou encore 
d'un ruban de papier ou de metal, ces examples 
n'etant nullement limitatifs. De telles frettes peu- 
vent egalement §tre prevus a d'autres niveaux, 
judicieusement choisis, pour eviter toute fissuration 
intempestive. 

Le ruban precite peut avantageusement etre 
rabattu sur le bord superieur du creuset pour prote- 
ger celui-ci notamment dans le mode de realisation 
prefere precite dans lequel on donne a la chambre 
de reaction des dimensions telles que Ton puisse 
se dispenser de rehausse rapportee et dans lequel. 
par consequent, on pose directement sur le bord 
superieur du creuset un couvercle rapporte, muni 
d'events, pour fermer I'ouverture superieure de la 
chambre de reaction lors de la reaction alumino- 
thermique ; dans un tel cas, le couvercle rapporte, 
avantageusement realise comme le creuset en sa- 
ble agglomere et lie au moyen d'une resine hydro- 
phobe pour presenter les memos caracteristiques 
de faible affinite pour I'eau et de facilite de destruc- 
tion, est transporte a rinterieur du creuset. en 
reposant sur le bord superieur de celui-ci comme 
lors de I'utilisation, mais a I'etat retourne ; la pre- 
sence des moyens d'event dans le couvercle peut 
avantageusement resulter de ce que le couvercle 
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presente suivant Taxe du creuset une zone en 
depression delimitant avec des zones adjacentes 
du couvercle au molns une lumiere annulaire 
d'event s'ouvrant vers I'exterieur du creuset en 

5 direction de Taxe du creuset. ce qui presente 
I'avantage d'eviter tout risque de projection hors du 
creuset lors de la reaction sans que le couvercle 
presente pour autant une hauteur trop importante ; 
en particuller. cette hauteur peut etre compatible 

10 avec le conditionnement precite de la composition 
aluminothermique a rinterieur de la chambre de 
reaction, entre le couvercle retourne et le trou de 
coulee. 

On remarquera que, des lors quMIs ne sont 

76 utilises qu'une seule fois, ce qui correspond a leur 
destination lorsqu'ils sont realises en sable agglo- 
mere et lie au moyen d'une resine hydrophobe, le 
couvercle et le creuset presentent lors de cet usa- 
ge unique des formes et dimensions parfaitement 

20 determinees, a savoir les formes et dimensions qui 
leur ont ete communiquees lors de leur fabrication 
et qui. de preference, sont telles que le couvercle 
s'ajuste au mieux sur le creuset ; il est alors aise 
de les etancheifier mutuellement par exemple par 

25 lutage. si bien que les fumees et projections de 
particules resultant de la reaction aluminothermique 
ne peuvent s'echapper que par les moyens d'event 
du couvercle, a savoir par la lumiere annulaire 
d'event selon le mode precite de realisation du 

30 couvercle. ce qui d'une part contribue a la securite 
d'utilisation du creuset et d'autre part permet d'en- 
visager une filtration efficace des fumees et parti- 
cules projetees lorsque les conditions d'utilisation 
du dispositif selon Tinvention rendent souhaitables 

35 une telle filtration, et par exemple lorsqu'on soude 
des rails dans un tunnel, du fait de la localisation 
de I'echappement des fumees et particules proje- 
tees au niveau des moyens d'event, 

Cette filtration peut mettre en oeuvre des 

40 moyens simples, peu encombrants et ne necessi- 
tant aucun apport d'energie, dans la mesure ou 
Ton peut dimensionner les moyens d'event de telle 
sorte qu'ils opposent a I'echappement des fumees 
une restriction suffisante pour communiquer a 

45 celles-ci une energie directement exploitable en 
filtration. 

Ainsi, selon un mode de mise en oeuvre prefe- 
re de la presente invention, le couvercle et ie bord 
superieur du creuset presentent des conformations 

50 respectlves autprisant un appui mutuel sensible- 
ment continu et une etanchelfication mutuelle, et 
on peut alors prevoir une coiffe filtrante envelop- 
pant au moins les moyens d'event du couvercle, ce 
dernier et la coiffe filtrante presentant egalement 

55 des conformations respectlves autorisant un appui 
mutuel 'sensibleme.nt continu et une etanchelfica- 
tion mutuelle. 

L'utilisation d'une telle coiffe filtrante permet de 

5 



ne rejeter hors du disposilif selon rinvention que 

des fumees epurees. tolerables meme en ambian- 
ce confinee. sans entraver la commodile de trans- 
port et d'utiiisation du dispositif selon Tinvention. 

Naturellement. dans la mesure ou le moule, le 
creuset et le couvercle de creuset d'un dispositif 
selon rinvention presentent en eux-memes des ca- 
racteristiques originales, la presente Invention porte 
non seulement sur le dispositif de soudure forme 
de I'association du creuset, de son couvercle et du 
moule, mais egalement sur le creuset. le couvercle 
de creuset et le moule consideres isolement Tun 
de I'autre. 

D'autres caracteristiques et avantages de rin- 
vention ressortiront de la description ci-dessous, 
relative a un exemple non limitatif de realisation, 
ainsi que des dessins annexes qui font partie inte- 
grante de cette description. 

- La figure 1 montre une vue d'un dispositif de 
soudure selon rinvention en position d'utiiisa- 
tion. en vue de I'aboutement de deux rails de 
chemin de fer. places horizontalement, en coupe 
par un plan vertical constituant pour le dispositif 
de meme que pour chacun des deux rails un 
plan longitudinal de symetrle, repere en l-l a la 
figure 2. 

- La figure 2 montre une vue de ce meme 
dispositif, a Texception du couvercle, egalement 
en position d'utiiisation. en coupe par un plan 
vertical repere en 11-11 a la figure 1, constituant 
pour le dispositif un plan de symetrie et consti- 
tuant un plan de symetrie de Tun des rails par 
rapport a I'autre. 

- La figure 3 montre une vue du dispositif en 
coupe par un plan horizontal repere en Ill-Ill a la 
figure 2. 

- La figure 4 montre. en une vue analogue a 
celle de la figure 1 , un detail agrandl de cette 
dernlere. repere en IV a la figure 1. 

Naturellement, bien que le dispositif selon rin- 
vention soit decrit plus particulierement en referen- 
ce a la soudure de rails de chemin de fer, disposes 
horizontalement, son application n'est pas llmitee a 
la soudure de telles pieces et rHomme du metier 
pourra apporter, aux dispositions qui vont etre de- 
crltes, toute modification propre a adapter le dispo- 
sitif a la soudure de pieces d'autres types et 
d'orientation eventuellement ditferente. sans pour 
autant sortir du cadre de la presente invention. 

On a designs respectivement par 1 et 2 deux 
rails de chemin de fer rectilignes, au molns ap- 
proximativement horizontaux, places dans le pro- 
longement I'un de I'autre de telle soite qu'ils pre- 
sentent en commun un plan longitudinal de syme- 
trie 3, au moins approximativement vertical, se 
confondant avec le plan de coupe repere en l-l a la 
figure 2. et soient places symetriquement run de 
I'autre par rapport a un autre plan 4 au moins 
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approximativement vertical, coupant le plan 3 sul- 
vant un axe 5 lui meme approximativement vertical 
: les deux rails 1 et 2 presentent ainsi des faces 
d'extremile respectives 6, 7 paralleles au plan 4 et 

5 situees en regard I'une de I'autre de telle sorte que 
subsiste enlre elles un espace 8 destine? a §tre 
empli d'un metal d'apport, obtenu par reaction alu- 
minothermlque, pour souder entre eux. bout a bout, 
les deux rails 1 et 2. 

70 A cet effet. comme il est connu en soi, I'espa- 

ce 8 ainsi que des zones respectives des rails 1 et 

2 immediatement adjacentes aux faces d'extremite 
6 et 7 de ces derniers sont loges a I'interieur d'une 
empreinte 9 d'un moule 10 qui, dans I'exemple 

75 illustre. est du type commercialise par la Deman- 
deresse sous la denomination "moule prefabrique 
a joint sec", largement diffuse et decrit par exem- 
ple dans le brevet frangals n" 2 396 620 ; ce 
moule est directement porte par les rails 1 et 2 et 

20 sert iui-meme de support, conformement a la pre- 
sente invention, a un creuset 11 de soudure alumi- 
nothermique quant a lui caracteristique de rinven- 
tion, en lui-meme et quant a son mode de coope- 
ration avec le moule 10 dans une position d'utilisa- 

25 tion qui servira de reference pour la suite de la 
description ; naturellement, on ne sortirait pas du 
cadre de la presente invention en utilisant un mou- 
le en lui-meme original, et en lui associant un 
creuset con venab lament adapte pour permettre no- 

30 tamment un support du creuset par le moule avec 
emboTtement mutuel, conformement a la presente 
invention. 

Le moule 10 illustre etant bien connu, on rap- 
pellera simplement qu'il est forme de trois pieces 
35 princlpalee?«a -savolr deux coqullles laterales 12 et 
13 symetriques I'une de I'autre par rapport au plan 

3 le long duquel elles sont mutuellement jointives, 
avec emboltement mutuel (de fapon non represen- 
tee), de fagon a delimiter rempreinte 9 respectlve- 

40 ment de part et d'autre du plan 3 et vers le haut. et 
une plaque de fond ou sole 14 delimitant rem- 
preinte 9 vers le bas, les trois pieces 12, 13, 14 
etant assemblees mutuellement, ainsi qu*avec les 
deux rails 1 et 2, par des moyens de serrage 

45 mutuel non representes et etant etancheifiees mu- 
tuellement, ainsi que vis-a-vis des rails 1 et 2, par 
des joints de feutre non representes ainsi que par 
lutage. 

Outre des molties respectives de Tempreinte 9, 
50 disposees symetriquement I'une de I'autre par rap- 
port au plan 3 et suivant une symetrie respective 
par rapport au plan 4, les coquilles 12 et 13 delimi- 
tent vers le plan 3, au-dessus de I'empreinte 9, des 
mollies respectives d'un godet de coulee 15 s'eva- 
55 sanl vers le haut, lesquelles moities du godet de 
coulee 15 sont symetriques I'une de ('autre par 
rapport au plan 3 et respectivement symetriques 
par rapport au plan 4 ; prealablement a la realisa- 
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tion de la soudure. avant mise en place du creuset 

11 mais apres mise en place du moule 10 sur !es 
rails 1 et 2, le godet de coulee 15 regoit un 
chalumeau de prechauffage de I'empreinte 9 et 
des zones des rails 1 et 2 adjacentes a leurs faces 
d'extrennile respectives 6 et 7, apres quoi il regoil 
interieurement une piece emboilee 16, symetrique 
par rapport aux deux plans 3 et 4 et formant une 
chicane obligeanl ullerieuremenl le nnetal en fusion 
resultant de la reaction aluminothermique a s'ecou- 
ler non pas directement suivant Taxe 5 vers I'em- 
preinte 9. dans laquelle le godet de coulee 15 
debouche vers le bas, mais par des zones laterales 
du godet de coulee 15, c'est-a-dire en pratique par 
les zones de ce godet de coulee 15 les plus 
eloignees du plan 3 et comportant de preference a 
cet effet des gorges respectives 17» 18 amenagees 
symetriquement Tune de I'autre par rapport au plan 
3, respectivement dans la coquille 12 et dans la 
coquille 13, et respectivement synnetriques par rap- 
port au plan 4. 

En outre, chaque coquille 12 et 13 delimite 
Interieurement, dans des zones plus eloignees du 
plan 3 que la moitie respectivement correspondan- 
te de Tempreinte 9 et du godet de coulee 15, une 
pipe respective 19.. 20 de remontee d'air puis de 
metal au- fur et a mesure du remplissage de I'em- 
preinte 9 lors de la soudure aluminothermique. 
lesquelles pipes 19 et 20 debouchent respective- 
ment vers le bas dans une zone Inferieure de la 
moitie respective de I'empreinte 9, c'est-a-dire a 
proximite de la plaque de fond ou sole 14, et 
d'autre part debouchent vers le plan 3 dans une 
zone superieure de la moitie respective de I'em- 
preinte 9. 

Comme il est egalement bien connu, les co- 

quilles laterales 12 et 13, la plaque de fond ou sole 
14 et la piece formant chicane 16 sont realisees en 
un materiau presentant a la fois une tenue suffisan- 
te a Techauffement resultant de la soudure et une 
facillte de destruction apres la soudure, comme par 
exemple un sable agglomere au silicate et durci au 
gaz carbonique. 

Vers le haut, les pipes 19 et 20 de m§me que 
les moities du godet de coulee 1 5 definles respec- 
tivement par la coquille laterale 12 et par la coquil- 
le laterale 13 debouchent dans des faces superieu- 
res, planes respectives 21, 22 de celles-ci ; ces 
faces 21 et 22 sont symetriques Tune de I'autre par 
rapport au plan 3 et perpendiculaires Tune et I'au- 
tre au plan 4 alors qu'elles torment par rapport au 
plan 3 un diedre d'angle voisin de 90 ' mais diffe- 
rent de 90* de telle sorte qu'elles convergent 
mutuellement suivant une arete rectillgne (non refe- 
rencee) situee dans le plan 3 et perpendiculaire au 
plan 4, c'est-a-dire egalement a I'axe 5 ; dans 
I'exemple illustre, les faces 21 et ?2 convergent 
ainsi mutuellement vers le bas, en formant entre 
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elles un diedre d'angle a proche de 90* mais 
inferieur a 90' , pour constituer ensemble une face 
superieure concave 23 du moule 10, mais des 
formes differentes de la face superieure 23 du 

5 moule 10 pourraient egalement convenir a la mise 
en oeuvre de I'invention, des lors qu'elles autorise- 
raient un emboTlement du creuset 11 sur le mouie 
10, la modification a cet effet des dispositions 
decriles dans la presente demande ressortant des 

70 attitudes normales d'un Homme du metier et ne 
sortant pas du cadre de la presente invention ; en 
partlculier, au lieu de converger mutuellement vers 
le bas, les faces superieures 21 et 22 des coquilles 
12 et 13 du moule 10 pourraient converger mutuel- 

75 lement vers le haut en conservant leur planeite, 
leur perpendicularite vis-a-vis du plan 4 et leur 
symetrle mutuelle vis-a-vis du plan 3, pour donner 
a la face superieure 23 du moule 10 une forme 
convexe. Tangle a etant alors superieur a 180 

20 tout en restant proche de 1 80 . 

On remarquera que dans le moule connu, com- 
mercialise par la Demanderesse. I'inclinaison des 
faces superieures 21 et 22 des coquilles 12 et 13 
du moule 10 apparalt deja. mais comme simple 

25 consequence des choix technologiques faits en vue 
de la fabrication de ces coquilles 12 et 13 par 
moulage ; il resulte egalement de ces choix que, si 
les deux coquilles 12 et 13 sont delimitees dans le 
sens d'un elolgnement par rapport au plan 3 par 

30 des faces respectives 24, 25 planes, symetriques 
Tune de I'autre par rapport au plan 3 et paralleles a 
ce dernier, ces deux coquilles 12 et 13 sont par 
centre delimitees dans le sens d'un eloignement 
par rapport au plan 4 par des faces respectives 

35 planes qui. par contre, ne sont pas mutuellement 
paralleles et bien que mutuellement symetriques 
par rapport au plan 4, ferment par rapport au plan 
3 un angle inferieur a 90* bien que proche de 
90* , comme le montre la figure 3 ou Ton a desi- 

40 gne respectivement par 26 et 27 les faces delimi- 
tant ainsi la coquille 12 dans le sens d'un eloigne- 
ment par rapport au plan 4, et par 28 et 29 les 
faces delimitant ainsi la coquille 13 dans le sens 
d'un eloignement par rapport au plan 4 ; les faces 

45 26 et 28 convergent mutuellement sur le plan 3 
pour relier mutuellement les faces 24 et 25 d'un 
cote du plan 4 alors que les faces 27 et 29 
convergent mutuellement sur le plan 3 pour relier 
mutuellement les faces 24 et 25 de I'autre c6t§ du 

50 plan 4. 

On remarquera que, secantes vers le haut res- 
pectivement des faces 21 et 22 comme le sont 
egalement les faces 24 et 25. les faces 26 et 27 de 
la coquille 12 et les faces 28 et 29 de la coquille 

55 14 presentent a leur intersection respectivement 
avec la face 21 et avec la face 22, dans une zone 
respective adjacente au plan 3, une encoche res- 
pective 30. 31. 32. 33 constituant un desepaissis- 
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sement localise du materiau constitutif de la coqull- 
le 12, 13 et pouvant etre de ce fait aisement 
agrandie, jusqu'au godet de coulee 15, lors de 
rinstaliation du mouie 10 sur les rails a souder 1, 
2. pour constltuer un passage de corindon ; par 
example, Ics encoches 30, 32 correspondant aux 
faces 26 de la coquiile 12 et 28 de la coquille 13. 
situees d'un m§me cote du plan 4, ont ete agran- 
dies par effritement du materiau constitutif des 
coquilles 12 et 13 jusqu'au godet de coulee 15 
pour former ensemble un passage de corindon 34 
menant du godet de coulee 15, a un niveau infe- 
rieur a celui de la face superieure 23 du mouie 10, 
jusqu'a I'exterieur de ce mouie de fagon equltable- 
ment repartie de part et d'autre du plan 3. de telle 
sorte que le corindon puisse s'ecouler, en fin de 
remplissage de I'empretnte 9 et du godet de cou- 
lee 15 par le metal resultant de la reaction alumino- 
thermique. jusqu'a un bac 35 de recuperation de 
corindon pose sur le rail 1 (situe du meme cote du 
plan 4 que les faces 26 et 28 des coquilles 12 et 
13) ; naturellement. complementairement ou en 
remplacement des encoches 30 et 32. les enco- 
ches 31 et 33 pourraient etre ainsi agrandies jus- 
qu'au godet de coulee 15 pour assurer le deverse- 
ment du corindon vers un bac analogue au bac 35 
mais pose sur le rail 2. 

Toutes les dispositions qui viennent d'etre de- 
crites, a propos du mouie 10, sont connues en 
elles-m§mes. 

Le creuset 1 1 est quant a lui caracteristique de 
ia presents invention. 

De fagon connue en soi, il presente une parol 
peripherique 35 presentant une forme generale an- 
nulaire. de revolution autour de I'axe 3, et une parol 
de fond 36 dont la forme generale est egalement 
de revolution autour de I'axe 5 mais qui est plate et 
orientee de fagon generate transversalement par 
rapport a cet axe 5 ; les parois 35 et 36 delimitent 
ensemble, a Tinterieur du creuset 11, une chambre 
37 de reaction aluminothermique, debouchant 
d'une part vers le haut par une ouverture superieu- 
re 38 delimitee par un bord superieur 39 de la 
parol peripherique 35 et d'autre part vers le bas 
par un trou de coulee 40 amenage dans la parol de 
fond 36 et presenlant une forme de revolution 
autour de I'axe 5, dont on remarquera qu'il est 
commun au godet de coulee 15 dans la position 
d'utilisation. illustree. du creuset 11 et du mouie 
10. 

Selon Pexemple, non limitatif mais prefere, de 
realisation du creuset 11 qui a ete illustre, les deux 
parois 35 et 36 de ce creuset 1 1 sont realisees en 
une seule piece d'un materiau presentant a la fois 
une faible affinite pour Thumidite et une facilite de 
destruction apres utilisation, tel que par exemple 
un sable agglomere, lie au moyen d'une resine 
hydrophobe telle que de la bakelite et ii est realise 


par un moulage au cours duquel on incorpore au 
creuset 11, a I'interieur du trou de coulee 40. un 
obturateur thermofusible 41 se presentant sous la 
forme d'une rondelle orientee perpendiculairement 
5 a I'axe 3 et presentant une aptitude a fondre pour 
liberer le trou de coulee 40 lorsqu'une temperature 
predeterminee est atteinte dans la chambre de 
reaction aluminothermique 37, d'une fagon connue 
en elle-meme. 

70 A titre d'exemple non limitatif, la parol periphe- 

rique 35 est delimitee, respectivement dans Ic sons 
d'un eloignement et dans lo sens d'un rapproche- 
ment par rapport a I'axe 5, par une face peripheri- 
que exterieure 42 cylindrique de revolution autour 

75 de cet axe et par une face peripherique interieure 
43 tronconique de revolution autour de cet axe et 
convergente de haut en bas, en formant par rap- 
port a I'axe 5 un angle <non reference) de I'ordre 
de quelques degres seulement de telle sorte que la 

20 forme de la face peripherique interieure 43 soit 
approximativement cylindrique ; vers le haut, au 
niveau du bord superieur 39 du creuset 1 1 , la face 
42 se raccorde a une face annulaire plane 44. de 
revolution autour de I'axe 5, laquelle face 44 se 

25 raccorde elle-meme a la face 43 par un decroche- 
ment annulaire 45, de revolution autour de I'axe 5 ; 
on remarquera qu'au niveau du bord superieur 39 
du creuset 11, la face peripherique 42 de celui-ci 
est munie d'une frette annulaire 46 renforgant la 

30 paroi 35 a ce niveau ; de fagon particulierement 
simple et economique, la frette 46 peut etre constl- 
tuee par un ruban d'un materiau polymere epou- 
sant etroitement la face peripherique 42 au niveau 
du bord superieur 39 et solidarlsee avec cette face 

35 peripherique 42 a ce niveau, par exemple par 
collage ou thermoretractation, ou par un ruban de 
papier epousant etroitement la face peripherique 
42 et colle sur celle-ci au niveau du bord superieur 
42, ou encore par un ruban metallique enveloppant 

40 la face peripherique 42 a ce niveau et solidarise 
avec elle par emboltement serre ; de preference, le 
ruban constituent la frette 46 est rabattu sur la face 
44, comme 11 est illustre, et epouse egalement 
etroitement cette face 44 avec laquelle il peut etre 

45 solidarise ; naturellement, la frette 46 pourrait etre 
remplacee par d'autres moyens de renforcement 
de la paroi peripherique 35 au niveau de son bord 
superieur 39 et eventuellement a d'autre niveaux, 
par exemple par une armature annulaire, notam- 

50 ment metallique, noyee dans le materiau constitutif 
du creuset a proximite de son bord superieur 39, 
autour de son ouverture superieure 38 ou a tout 
autre niveau approprie, et pourrait etre omise dans 
le cas d'un creuset 11 realise de fagon suffisam- 

55 ment resistante pour etre utilise a plusieurs repri- 
ses, par exemple en metal double de materiau 
refractaire. 

La paroi de fond 36 presente quant a elle vers 
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le haut une face superieure 47 presentant d'une 

part une zone peripherique 48 se raccordant par un 
conge a la face peripherique interieure 43 de la 
parol peripherique 35 dans le sens d'un eloigne- 
ment par rappoil a i'axe 5, et une zone centrale 49 
a laquelle la zone peripherique 48 raccorde ainsi la 
face peripherique 43 de la paroi peripherique 35 ; 
la zone peripherique 48 presente une forme tronco- 
nique de revolution autour de Taxe 5 et convergen- 
le vers le bas, et forme par rapport a I'axe 5 un 
anyle {nuu reference) proche de 90" ; la zone 
centrale 49 est quant a elle plane, annulaire de 
revolulioii aulour de Taxe 5 auquel elle est perpen- 
diuutciirt?. el le trou de coulee 40 y debouche vers 
le haut suivant I'axe 5 par une face 50 en forme 
d'entonnoir de revolution autour de I'axe 5, et 
convergent vers le bas : cette face 50 du trou de 
coulee 40 sc raccorde vers le bas. par Tinterme- 
diaire d'un cpaulement annulaire 51 tourne vers le 
haut et rcccvant I'obturateur 41, a une face 52 du 
trou de coulee 40, quant a die cylindrique de 
revolution autour de Taxe 5. 

Vers le bas, la paroi de fond 36 est delimitee 
par une face interieure 53 symetrique par rapport 
au plan 3 comme par rapport au plan 4 et qui, si 
elle converge vers le bas, presente quant a elle 
une forme qui. dans I'exemple illustre est differente 
d'une forme de revolution autour de I'axe 5 et, 
conformement a la presente invention, est propre a 
permettre notamment un emboHement du creuset 
1 1 sur le moule 10. 

Dans I'exemple Illustre. la face inferieure 53 de 
la parol de fond 36 presente ainsi successlvement, 
dans le sens d'un rapprochement vIs-a-vis du plan 
3 : 

- deux zones planes 54, 55 mutuellement coplanai- 
res, perpendiculaires a I'axe 5 et symetriques Tune 
de I'autre par rapport au plan 3, ces deux zones 54 
et 55 etant dellmitees par jonction avec la face 
peripherique exterieure 42 de la parol peripherique 
35 du creuset 11 dans le sens d'un eloignement 
par rapport a I'axe 5 ; 

- deux nervures 56, 57 symetriques Tune de Tautre 
par rapport au plan 4 et presentant des formes 
generales respectives en fuseau, allongees suivant 
des directions paralleles au plan 4 et perpendiculai- 
res au plan 3, lorsque ces nervures sont vues dans 
un plan perpendlcuiaire a I'axe 5 ; ces nervures 56 
et 57 se caracterisent d'une part par le fait qu'elles 
presentent vers le bas des faces planes respecti- 
ves 58, 59 coplanaires, et plus precisement de 
meme plan 60 decale vers le bas par rapport aux 
zones 54, 55 pour servir de butee d'appui du 
creuset 1 1 au sol ou sur tout autre support, et par 
exemple dans un carton de transport, avant son 
positionnement au-dessus du moule 10 : par ail- 
leurs, ces nervures 56 et 57 presentent Tune vers 
I'autre, c'est-a-dire vers le plan 3, des faces res- 
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pectlves 61. 62 dont chacune est elle-m§me for- 
mee de deux facettes planes et paralleles a I'axe 5. 
respectivement 63, 64 et 65. 66, chacune de ces 
facettes 63. 64, 65, 66 de Tune des nervures 56, 57 

5 etant symetrique de I'autre des facettes 63, 64. 65. 
66 de cette meme nervure 56 ou 57 par rapport au 
plan 3 sur lequel les deux facettes de chaque 
nervure 56, 57 convergent en formant par rapporl a 
ce plan 3 un diedre d'angle -y proche de 90* el 

10 superieur a 90* , et en pratique sensiblement com- 
plementaire de Tangle p\ en outre, les facettes 63, 

64, 65, 66 etant placee du meme cote des plans 3 
et 4 que les faces 26. 28. 27, 29 des coqullles 12 
el 13 du moule 10 respectivement, dans la position 

75 d'utilisation lllustree aux figures, les facettes 63 et 
65 sont mutuellement espacees. perpendiculaire- 
ment au plan 4. d'une distance moyenne superieu- 
re a la distance moyenne separant perpendiculalre- 
ment a ce plan les faces 26 et 27 de la coquille 12 

20 et les facettes 64 et 66 sont mutuellement espa- 
cees perpendiculalrement au plan 4 d'une distance 
moyenne superieure a la distance moyenne sepa- 
rant perpendiculairement a ce plan les faces 28 et 
29 de la coquille 13 si bien que les facettes 63, 64, 

25 65. 66 sont placees respectivement en regard des 
faces 26. 28. 27. 29 en respectant toutefois vis- 
a-vis de ces faces un jeu tel que les nervures 56 et 
57 ne puisse constituer un obstacle a I'ecoulement 
du corindon par celles des encoches 30, 31 . 32, 33 

30 qui ont ete degagees a titre de passage de corin- 
don 34 ; ce jeu a ete deslgne par la reference 67 
en ce qui concerne la paire de facettes 63. 64 et la 
paire de faces 26. 28, ou debouche precisement le 
passage 34 dans I'exemple illustre, et par la refe- 

35 rence 68 en ce qui concerne la paire de facettes 

65, 66 et la paire de faces 27. 29 ; 

- deux bandes 69, 70. mutuellement symetriques 
par rapport au plan 3 et respectivement symetri- 
ques par rapport au plan 4 ; ces bandes 69 et 70 

40 sont en outre allongees perpendiculairement au 
plan 3 et sont destlnees a venir epouser la face 
superieure 23 du moule 10 dans des zones de 
cette face superieure 23 situees respectivement 
entre le godet de coulee 15 et le couple de faces 

45 26, 28 et entre le godet de coulee 15 et le couple 
de faces 27. 29 ; a cet effet. la bande 69 est 
formee de deux facettes 71, 72 planes, tournees 
vers le bas et convergeant mutuellement !e long 
d'une arete (non referencee) situee dans le plan 3 

50 et perpendiculaire au plan 4 ainsi qu'a I'axe 5, en 
formant entre elles un diedre d'angle 5 compl§- 
mentaire du diedre d'angle a de la face superieure 
23 du moule 10 de telle sorte que, dans la position 
d'utilisation. les facettes 71 et 72 de la bande 69 

55 s'appuient a plat respectivement sur la face supe- 
rieure 21 de la coquille 12 et sur la face superieure 
• 22 de la coquille 13, en aidant ainsi I'utiiisateur a 
disposer le creuset 1 1 symetriquement par rapport 

9 
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au plan longitudinal 3 suppose lie aux rails 1 et 2 
Bins! qu'au moulc 10 lors de la mise en place du 
creuset 1 1 sur ce dernier ; dans una zone chevau- 
chant le plan 3, la bande 69 delimite Is passage de 
corindon 34 vers le haut ; naturellement, dans le 
cas de formes de la face superieure 23 du mouie 
10 differentes de la forme concave decrite, la ban- 
de 69 pourrait presenter toute forme complemen- 
taire, propre a assurer le positionnement du creu- 
set 11 par rapport au moule 10 ; notamment, dans 
le cas d*une face superieure 23 convexe, la bande 
69 presenterait une forme concave au lieu de la 
forme convexe decrite et illustree ; de meme, pour 
epouser localement respectlvement la face supe- 
rieure 21 de la coquille 12 et la face superieure 22 
de la coquille 13. la bande 70 presente une facette 
73 plane, coplanaire avec la face 71 suivant un 
meme plan perpendiculaire au plan 4 et une facet- 
te 74 coplanaire avec la face 72 suivant un meme 
plan perpendiculaire au plan 4 de telle sorte que 
les facettes 73 et 74 occupent la meme position 
relative que les facettes 71 et 72 et, notamment. 
convergent sur le prolongement de VareXe sur la- 
quelle convergent les facettes 71 et 72 en formant 
un diedre de meme angle B , complementaire de 
Tangle a ; on remarquera que les deux bandes 69 
et 70 sont situees en retrait, vers le haut, par 
rapport au plan commun 60 des nervures 56 et 57, 
pour permettre a ces dernieres de longer laterale- 
ment le moule 10 dans la position d'utilisatlon 
illustree, et de faciliter I'acces a cette position 
lorsque Tutilisateur descend le creuset 11 sur le 
moule 10 pour le poser sur la face superieure 23 
de ce dernier par les deux bandes 69 et 70 de la 
face Inferieure 53 ; 

- une gorge 75 a usage de passage d'event, che- 
vauchant les plans 3 et 4 et disposee symetrique- 
ment par rapport a Tun comme par rapport a 
I'autre, laquelle gorge 75 est amenagee. en creux 
relatif, entre les deux bandes 69 et 70 de la face 
inferieure 55 du creuset 11 ; dans I'exemple illus- 
tre, la gorge 75 est delimitee d'une part par des 
faces de flanc 76. 77, 78, 79 planes, situees du 
meme cote des plans 3 et 4 que les facettes 63, 
64, 65, 66 respectlvement et paralleles a ces facet- 
tes respectivement, et d'autre part par deux faces 
de fond 80, 81 planes, perpendiculaires au plan 4 
et disposees symetriquement Tune de I'autre par 
rapport au plan 3, respectivement de part et d'autre 
de celui-ci ; ainsi, chacune de ces faces de fond 
80. 81 presente une zone voisine du plan 3, dans 
laquelle elle est placee en regard du godet de 
coulee 15 notamment. une zone relativement plus 
eloignee du plan 3, dans laquelle elle est placee en 
regard respectivement de la pipe 19 et de la pipe 
20, et enfin une zone encore plus eloignee du plan 
3 et se raccordant a la face peripherique exterieure 
42 de la parol peripherique 35, zone dans laquelle 
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elle est placee en regard de la zone de la face 21 
situee entre la pipe 19 et la face 24 ou la zone de 
la face 22 situee entre la pipe 20 et la face 25, 
respectivement, pour delimiter ainsi le passage 
5 d'event et guider du godet de coulee 15 et des 
pipes 19 et 20 vers I'cxterieur du moule 10 et du 
creuset 11 I'air chasse hors du moule 10 lors de la 
coulee de metal en fusion dans I'empreinte 9 de 
celui-ci ; de preference, en vue d'un maximum 

10 d'efficacite a cet effet, la gorge 75 presente une 
section croissant dans le.sens d'un eloignement 
par rapport au plan 3, c'est-a-dire par rapport au 
godet de coulee 15, vers I'exterieur du moule 10 et 
du creuset 11 ; a cet effet, dans Texemple illustre, 

75 les faces 80 et 81 divergent, dans le sens d'un 
eloignement par rapport au plan 3, respectivement 
par rapport aux facettes coplanalres 71 et 73 et par 
rapport aux facettes coplanaires 72 et 74 ; 
- une couronne 82 entourant le trou de coulee 40, 

20 et plus precisement la face cylindrique 52 de celui- 
ci. et formant une saillie vers le bas, suivant I'axe 
5, par rapport aux faces de fond 80 et 81 de la 
gorge 75. de m§me que par rapport aux bandes 69 
et 70 de la face inferieure 55 du creuset 11. pour 

25 presenter une tace d'extremite 83 annulaire, plane, 
de revolution autour de I'axe 5 auquel .elle est 
perpendiculaire, dans une position coplanaire avec 
les faces 58 et 59 des nervures 56 et 57 ou encore 
en retrait par rapport au plan commun 60 de ces 

30 faces 58 et 59. de telle sorte que la couronne 82 
soit elle-m§me situee integralement en retrait vers 
le haut par rapport a ce plan et que la couronne 82 
soit protegee lorsqu'on depose le creuset 11 sur 
un support quelconque par les nervures 56 et 57 ; 

35 dans le sens d'un eloignement par rapport a Paxe 
5, la couronne 82 est delimitee par une face 84 qui 
presente une forme tronconique de revolution au- 
tour de I'axe 5 et converge vers le bas, vers la face 
83 ; ainsi, dans la position d'utilisatlon illustree aux 

40 figures, la couronne 82 est emboltee coaxialement 
a I'interieur du godet de coulee 15 et, iorsqu'on 
descend le creuset 11 sur le moule 10 pour I'ame- 
ner dans cette position d'utilisation, sert de guide 
vers la coaxialite du trou de coulee 40 et du godet 

45 de coulee 15 en cas de leger desaxement relatif 
initial ; a cet effet, si Ton se refere a la position 
d'utilisation, et a chaque niveau en reference a 
I'axe 5, la face 84 presente un diametre voisin de 
la plus petite dimension que le godet de coulee 15, 

50 lui-meme convergent vers le bas a partir de la face 
superieure 23 du moule 10 au moins dans ses 
zones superieures. presente au meme niveau, en 
pratique perpendlculairement au plan 4. mais ce 
diametre et ces dimensions sont neanmoins voisl- 

55 nes. 

Ainsi, non seulement le creuset 11 peut etre 
amene tres facilement dans sa position d'utilisation 
par rapport au moule 10, mais 11 est en outre 

10 
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retenu par emboltemenl sur celui-ci, de fagon sOre, 
a un point tel quMI n'est plus necessaire de prevoir 
de support particulier pour !e creuset 1 1 , autre que 
le moule 10 lui-m§nne. 

De preference, pour eviter qu'une exposition 
anormalement longue du creuset a la temperature 
de la reaction aluminothermique, notamment en 
ralson d'un disfonctionnement de I'obturateur ther- 
mofusible 41 , se tradulse par une rupture incontro- 
lee du creuset 1 1 par destruction de la resine 
hydrophobe utilisee comme liant, au risque de pro- 
voquer un accident par ecoulement du metal et du 
conndon en fusion au sol, la paroi de fond 36 
presente a proximite du trou de coulee 40, dans 
une zone 101 situee a I'aplomb du godet de coulee 
15 en position d'utilisation, un desepaississement 
sous forme d*un trou borgne 99 amenage suivant 
un axe 100 oriente parallelement a I'axe 5 et situe, 
dans le plans 4, a une distance de cet axe 5 telle 
qu'il passe dans le godet de coulee 15 en position 
d'utilisation. Dans I'exemple illustre. ce trou borgne 
99 debouche vers le haut dans la zone peripheri- 
que 48 de la face superieure 47de la paroi de fond 
36, a proximite immediate de la zone centrale 49. 
mats on pourrait egalement choisir de la faire de- 
boucher vers le bas dans la face inferieure 53 de la 
paroi de fond 36. et plus precisement dans Tune 
des faces 80. 81, naturellement plus loin de I'axe 5 
que la couronne 82. Le trou borgne 59 lalsse ainsi 
subsister dans la zone 101 une epaisseur de la 
paroi de fond 36 inferieure a Tepaisseur que cette 
paroi de fond 36 presente par ailleurs, ainsi qu'a 
Pepaisseur de la parol peripherique 35 du creuset 
11 si bien qu'en cas d'exposltion anormalement 
proiongee du creuset 11 a la temperature de la 
reaction aluminothermique, cette zone 101 se de- 
truit en priorite, pour laisser le metal et le corindon 
en fusion s'ecouler vers le godet de coulee 13 et 
vers Tempreinte 9 du moule 11, sans risque pour 
I'utilisateur. Naturellement, la destruction de la 
zone 101 ne doit survenir que si la coulee n'a pu 
s'effectuer normalement par le trou de coulee 40 
et, a cet effet, on calibre le desepaississement 
localise resultant de la presence du trou borgne 99 
de telle sorte que la zone 101 ne cede que lors- 
qu'elle atteint une temperature superieure a la tem- 
perature de fusion de Tobturateur thermofusible 41 
dans des conditions normales de fonctionnement 
de celui-ci. 

Avantageusement, comme II est illustre a la 
figure 1, au creuset 11 est assocl4 un couvercle 
85, simplement pose et embolte sur le bord supe- 
rieur 39 et destine a former I'ouverture superieure 
38 de la chambre 37 pour eviter les projections 
hors de celle-ci lors de la reaction aluminothermi- 
que, tout en autorisant la sortie des gaz chauds 
resultant de cette reaction ; la chambre 37 presen- 
te en effet un volume tel que Ton pulsse se dispen- 
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ser de rehausse pour y faire tenir la charge alumi- 
nothermique avant la reaction aluminothermique. 
notamment du fait d'un dimensionnement suffisant. 
a cet effet, de ia parol peripherique 35 parallele- 

5 ment a I'axe 5. 

Le couvercle 85 est visible a la figure 1 , dans 
une position dans laquelle ii ferme la chambre de 
reaction 37 vers le haut, et qui est la position qu'il 
occupe pendant la reaction aluminothermique ; il 

10 sera decrit en reference a cette position. 

Ce couvercle 85 presente une forme generate 
de revolution autour de I'axe 5 et comporte notam- 
ment une paroi peripherique 86 delimitee. respecti- 
vemont dans le sens d'un eloignement par rapport 

75 a cet axe 5 et dans le sens d'un rapprochement 
par rapport a cet axe, par des faces peripheriques 
respectivement exterieure 87 et interieure 88 tron- 
coniques de revolution autour de I'axe 5, lesquelles 
faces convergent vers le haut en formant un meme 

20 angle (non reference) avec I'axe 5 ; vers le bas, la 
face peripherique interieure 88 se raccorde a une 
face annulaire plane 89, de revolution autour de 
I'axe 5 auquel elie est perpendiculaire, laquelle 
face 89 se raccorde par une gorge 90 annulaire, de 

25 revolution autour de I'axe 5, a un rebord annulaire 

91. lul-meme de revolution autour de I'axe 5, deli- 
mitant la face peripherique exterieure 87 vers le 
bas et formant par rapport a cette face 87 une 
saillie dans le sens d'un eloignement par rapport a 

30 I'axe 5 ; les dimensions de la face 89, de la gorge 
annulaire 90 et du rebord annulaire 91 sent telles 
que, par la gorge 90, le couvercle 85 s'embolte a 
rinterieur de I'ouverture superieure 38 de la cham- 
bre annulaire 37 du creuset 11» avec un jeu mini- 

35 me, et repose a plat sur la face 44 de ce bord 
superieur 39 par son rebord 91. 

La paroi 86, comme les parois 35 et 36 du 
creuset 11, est continue si bien que, notamment, 
les parois respectives 35 du creuset 11 et 86 du 

40 couvercle 85. raccordees mutuellement par le re- 
bord 91, empechent toute projection hors de la 
chambre 37 pendant la reaction aluminothermique. 

Toutefois, vers le haut, a une distance du re- 
bord 91 , mesuree parallelement a I'axe 5. inferieu- 

45 re a la profondeur de la chambre 37 mesuree 
parallelement a i'axe 5 ^ partir de la face 44 de la 
parol 35 du creuset 11. la parol 86 presente un 
rebord annulaire 92 auquel les faces 87 et 88 se 
raccordent vers le haut ; ce rebord 92, annulaire de 

50 revolution autour de I'axe 5. est tourn^ vers ce 
dernier et delimite. par une face 94 cylindrlque de 
revolution autour de I'axe 5, une ouverture supe- 
rieure 93 du couvercle 85. 

Directement en regard de cette ouverture 85. 

55 en depression vers le bas par rapport au rebord 

92, la paroi peripherique 86 porte de fagon solidai- 
re, par I'lntermediaire de nervures 95 etroitement 
localisees, par exemple au nombre de quatre dia- 

11 
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metralement opposees deux a deux en reference a 
I'axe 5 et situees dans les plans 3 et 4, une paroi 
de fond 96 plate, continue, en forme de disque de 
revolution autour de I'axe 5, laquelle delimite avec 
le rebord 92 une lumiere annulaire 97, de revolu- 5 
tion autour de I'axe 5, a usage d*event ; la probabi- 
lite pour que des projections vers Texterieur aient 
lieu par la lumiere 97 ainsi disposee est faible ; en 
oulre. dans Thypothsse ou de telles projections se 
produiraient. elles se produiraient vers I'axe 5 avec io 
peu de risques de se repandre vers Texterieur 
dan?, le sens d'un eloignement par rapport a celui- 
ci. n'est-a-dire d'atteindre les utilisateurs du dispo- 
silil SFiInn rinvsntion. 

Lorsque le creuset 1 1 est realise dans un ma- 75 
teriau le destinant a un usage unique, le couvercle 
85 est de preference realise egalement dans un tel 
maierlau, par exemple un sable agglomere. lie au 
moyen d'une resine hydrophobe telle qu'une bake- 
lite ; ses dimensions parallelement a I'axe 5. sa 20 
forme el le rabattement de la frette 46 sur la face 
44 de la parol peripherique 35 du creuset 1 1 per- 
mettent alors de stocker et de transporter sans 
risque d'endommagement le couvercle 85 a Tetat 
retourne, sa paroi peripherique 86 etant logee dans 25 
la chambre de reaction 37 du creuset 11 et son 
rebord 91 reposant a I'envers sur la face superieu- 
re 44 de la paroi peripherique 35 de ce creuset. 

On remarquera que, dans la position qu'il oc- 
cupe pendant la reaction aluminothermique, le cou- 30 
vercle 85 repose de fagon senslblement continue, 
par son rebord annulaire 91 , sur la face 44 du bord 
superieur 39 du creuset 11, ce qui permet de les 
etancheifier mutuellement au moyen d*un joint, tel 
qu'un cordon 102 de pate a luter, interpose entre 35 
le rebord annulaire 91 et la face 44 ; on remarque- 
ra que le rabattement de la Irette 46 sur cette face 
44. selon le mode de realisation decrit et illustre, 
pernnet de faire contribuer la frette 46 a cette 
etanchelfication des lors que la frette 46 est reali- 40 
see en un materiau susceptible de resister suffi- 
samment longtemps a la temperature de la reac- 
tion aluminothermique. De ce fait, les fumees et 
projections de particules generees par la reaction 
aluminothermique ne peuvent sortir de la chambre 45 
de reaction 37 du creuset 1 1 que par la lumiere 
d'event 97, pratiquement sans risque d'atteindre 
les utilisateurs en raison de la conformation de 
cette derniere ; en outre, on peut alors assurer si 
necessaire une filtration efficace de ces fumees et 50 
projections de particules en couvrant la lumiere 
d'event 97 d'une coiffe filtrante 103 etancheifiee 
vis-a-vis du couvercle 85. 

Un exemple non limitatif de realisation d'une 
telle coiffe filtrante 103 a ete illustree a la figure 1, 55 
sous, une forme comportant une paroi peripherique 
etanche 104. tubulaire, de revolution autour de 
I'axe 5 si Ton se refere a la position dans laquelle 


la coiffe filtrante 103 est illustree a la figure 1 et qui 
constitue sa position d'utilisation pendant la reac- 
tion aluminothermique, cette paroi peripherique 104 
presentant respectivement vers le bas et vers le 
haut des bords 105, 106 plans, annulaires de revo- 
lution autour de I'axe 5 auquel ils sont perpendi- 
culaires. 

Par son bord 105, la paroi peripherique 104 
poite de fagon solidaire un rebord annulaire 107, 
de revolution autour de I'axe 5 et tourne dans Ic 
sens d'un eloignement par rapport a celui-ci, et ce 
rebord annulaire 107 presente une conformation 
telle qu'il repose a plat, de fagon senslblement 
continue, sur le rebord annulaire 91 du couvercle 
85 par I'intermediaire d'un joint tel qu'un cordon 
108 de pate a luter etancheifiant ainsi la paroi 
peripherique 104 vis-a-vis du rebord annulaire 91 
du couvercle 85 ; on pourrait egalement prevoir, a 
cet effet, d'integrer un joint durable, en materiau 
refractaire, au rebord annulaire 107 de la coiffe 
filtrante 103, de fagon non representee mais aise- 
ment concevable par un Homme du metier. 

Par son bord 106, la paroi peripherique 104 
delimite un orifice 109 de sortie des fumees fil- 
trees, au-dessus du rebord 92 du couvercle 85 et 
de la lumiere d'event 97 de celui-ci. 

A rinterieur de cet orifice 109, a proximite 
immediate du bord 105, c'est-a-dire egalement au- 
dessus du rebord 92 du couvercle 85 et de la 
lumiere d'event 97 de celui-ci, la paroi peripherique 
104 porte de fagon solidaire une rondelle filtrante 
110 orientee perpendiculairement a Taxe 5 et rac- 
cordee de toutes parts a la paroi peripherique 104 
dans le sens d'un eloignement par rapport a cet 
axe 5. 

Dans I'exemple illustre, la rondelle filtrante 110 
est formee de deux couches filtrantes superposees 
mutuellement, entre deux grilles plates de retenue 
111, 112 orientees perpendiculairement a I'axe 5 et 
solidarisees peripheriquement avec la paroi peri- 
pherique 104, a savoir : 

- une couche inferieure 113. comparativement plus 
proche de la lumiere d'event 97 et propre a retenir 
les particules les plus grosses entraTnees par les 
fumees, ainsi qu'a proteger thermiquement I'autre 
couche ou couche superieure 114, 

- la couche superieure 114, apte a retenir les 
particules les plus fines entraTnees par les fumees. 

En outre, la couche inferieure 113 est protegee 
des projections de particules par un deflecteur 115, 
par exemple en tole, que la paroi peripherique 104 
porte interieurement, de fagon solidaire, entre la 
rondelle filtrante 110 et le rebord du couvercle 85 
et a distance de I'un comme de I'autre. Dans 
I'exemple illustre. ce deflecteur 115 presente la 
forme d'un disque plat, de revolution autour de 
I'axe 5 auquel il est perpendiculaire, et presentant 
un diametre intermediaire entre le diametre de la 


12 


NSDOCID <EP 0407240A1.I > 



EP 0 407 


face 94 du rebord 92 du couvercle 85 et le diame- 
tre interieur de la parol peripherique 104 de fagon 
a laisser subsister a proximite immediate de celle- 
ci une couronne 1 1 6 de passage pour les fumees 
vers la rondelle filtrante 110 ; le detecteur 115 est 5 
solidarise avec la paroi peripherique 104 par I'lnter- 
mediaire de potences 117 traversant la couronne 
de passage 116 radialement en reference a I'axe 5. 

A litre d'exemple non limltatif, on a obtenu de 
bons resultats aux essais en utilisant pour la ecu- w 
Che inferieure 113 de la paille de fer, sur une 
epaisseur a environ 40 mm, et pour la couche 
superieure 114 un feutre refractaire a base de 
fibres de silice (50,5% environ) el d'alumine (44% 
environ) d'un type commercialise par la firme KER- 76 
LANE sous I'appellation PYRONAP 50. d'une mas- 
se volumique apparente de Mordre de 210 kg/m^ et 
d'une epaisseur inferieure ou egale a celle de la 
paille de fer selon les pertes de charge imposees 
aux fumees entre la chambre de reaction 37 et 20 
cette couche superieure 1 1 4, etant entendu que' 
d'autres materiaux peuvent etre choisis sans que 
Ton sorte pour autant du cadre de la presente 
invention ; en particulier, on pourrait utiliser une 
rondelle filtrante 110 a couche filtrante unique ou a 25 
plus de deux couches. 

On remarquera qu'en conservant la rondelle 
filtrante 110. dans Tune ou I'autre de ses variantes» 
ou en la remplapant par une paroi etanche dispo- 
see identiquement, le deflecteur 115 etant alors 30 
supprime, on pourrait egalement concevoir la paroi 
peripherique 104 de telle sorte qu'elle assure la 
filtration des fumees et projections de particules, 
par exemple sous une forme comportant une ou 
plusieurs couches tubulaires filtrantes entre deux 35 
grilles tubulaires. 

De tels modes de realisation de la coiffe filtran- 
te 103 destinent plus particulierement celle-ci a 
etre utilisee plusieurs fois ; on ne sortirait pas du 
cadre de la presente invention en concevant une 40 
telle coiffe en vue d'un usage unique, auquel cas 
on pourrait par exemple ia realiser integraiement 
en un materiau poreux et refractaire, par exemple 
un feutre a base de fibres de silice et d'alumine 
convenablement mis en forme, ou meme en Tints- 45 
grant directement au couvercle. 

On ne sortirait pas non plus du cadre de la 
presente invention en donnant a la coiffe filtrante 
103 une forme differente de la forme qui a ete 
decrite et en I'appuyant sur le couvercle 85. avec so 
etancheification mutuelle, d'une fagon differente de 
la fagon decrite. que le couvercle 85 conserve la 
forme d9crlte ou presente une forme differente ; 
ainsi, par exemple. en conservant au couvercle 85 
la forme decrite, on pourrait prevoir de reduire les 55 
dimensions de la coiffe filtrante perpendiculaire- 
ment a Taxe 5, en lui conservant par ailleurs la 
forme decrite. mais en donnant a son rebord annu- 
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laire 107 une coniclte complementaire de celle de 
la face peripherique exterieure 87 de la paroi peri- 
pherique 86 du couvercle 85 de telle sorte que la 
coiffe filtrante puisse s'appuyer sur cette face peri- 
pherique exterieure 87 par ce rebord annulaire 107. 
dans une relation d'emmanchement conique favori- 
sant 1 'etancheification mutuelle ; un tel mode de 
realisation n'a pas ete illustre mais se deduit aise- 
ment du mode de realisation decrit et illustre. 

Naturellement. le mode de mise en oeuvre de 
I'invention qui a ete decrit ne constitue qu'un 
exemple non limltatif ; en particulier, la Demande- 
resse a cherche a communiquer a la face inferieu- 
re 53 du creuset 1 1 une forme telle que celui-ci 
s'emboTte sur des moules qu'elle fabrique et com- 
mercialise couramment, et que I'on associe habi- 
tuellement a des creusets durables portes par un 
support independant du moule.10 : naturellement, 
on ne sortirait pas du cadre de la presente inven- 
tion en conformant la face inferieure 53 de la paroi 
de fond 36 du creuset 11 de telle sorte que ce 
dernier s'embolte. conformement a ia presente in- 
vention, sur des moules d'autres fabrications, pour 
etre supporte directement par ces derniers, ou 
encore en realisant les moules 10 conformes dlffe- 
remment des moules connus et en conformant des 
creusets de fagon propre a permettre leur emboTte- 
ment sur ces moules conformement a la presente 
invention. 


Revendications 

1. Dispositif de soudure aluminothermique, destine 
a raboutement de deux pieces metalliques (1. 2) 
telles que des rails de chemin de fer et comportant 

- un creuset (11) deiimitant une chambre (37) de 
reaction aluminothermique et destine a etre utilise 
dans une orientation determinee de creuset dans 
laquelie le creuset (11) presente en partie inferieu- 
re un trou de coulee (40) debouchant vers le haut 
dans ladite chambre et vers le bas dans une face 
inferieure (53), exterieure. du creuset (11) suivant 
un axe vertical determine (5) du creuset (11), 

- un moule (10) propre a s'embolter localement sur 
les deux pieces metalliques (1. 2) en deiimitant 
autour d'elles une empreinte de moulage (9), dans 
une orientation determinee de moule dans laquelie 
le moule (10) presente en partie superieure un 
godet de coulee (15) debouchant vers le bas dans 
ladite empreinte (9) et vers le haut dans une face 
superieure (23), exterieure, du moule (10) suivant 
un axe vertical determine (5) du moule (10), 
caracterls^ en ce que lesdites faces respective- 
ment Inferieure (53) du creuset (11) et superieure 
(23) du moule (10) presentent des creux et/ou 
reliefs respectifs (15. 21, 22, 56, 57, 71, 72. 73. 74, 
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82) mutuellement complemenlalres, tels qu'ils aulo- 
risent le depot du creusel (11) sur ie moule (10). 
avec emboUement mutuel, dans une position d'uti- 
lisation dans laquelle le creuset (11) et le moule 
(10) occupent lesdites orientations respectivement 
de creuset et de moule et dans laquelle le trou de 
coulee (40) et le godet de coulee (15) sont 
coaxiaux. 

2. Dispositif selon la revendication 1 , caracterise en 
ce que lesdites faces respectivement inferieure 
(53) du creuset (11) et superieure (23) du moule 

(10) presentent deux zones respectives planes (21, 
22, 71, 72, 73, 74) qui sont orientees approximati- 
vement perpendiculalrement respectivement a Taxe 
(5) du creuset (11) et a f'axe (5) du moule (10) et 
qui convergent mutuellement en formant entre elles 
un diedre d'angle (a,5) proche de 180" . les diedres 
formes respectivement par lesdites zones planes 
(71. 72. 73, 74) de la face inferieure (53) du creuset 

(11) et par lesdites zones planes (21, 22) de la face 
superieure (23) du moule (10) etant mutuellement 
complementaires de telle sorte que chacune desdi- 
tes zones planes (71, 72, 73. 74) de la face infe- 
rieure (53) du creuset (11) soit en appui a plat sur 
une zone plane respectivement correspondante 
(21. 22) de la face superieure (23) du moule (10) 
dans ladite position d*utilisation. 

3. Dispositif seion la revendication 2, caracterise en 
ce que lesdites zones planes (71 , 72, 73, 74) de la 
face inferieure (53) du creuset (11) convergent sur 
Taxe (5) du creuset (11) et en ce que lesdites 
zones planes (21, 22) de la face superieure (23) du 
moule (10) convergent sur Taxe (5) du moule (10). 

4. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 2 et 3, caracterise en ce que lesdites zones 
planes (21. 22. 71. 72, 73, 74). respectivement de 
la face inferieure (53) du creuset (11) et de la face 
superieure (23) du moule (10), convergent vers le 
bas dans ladite position d'utilisation. 

5. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 1 a 4, caracterise en ce que lesdites faces 
respectivement inferieure (53) du creuset (11) et 
superieure (23) du moule (10) presentent des for- 
mes telles qu'elles degagent entre le creuset et le 
moule au moins un passage d'event (75, 76), re- 
liant le godet de coulee (15) a Texterieur du creu- 
set (11) et du moule (10) dans ladite position 
d'utilisation. 

6. Dispositif selon la revendication 5, caracterise en 
ce que ledit passage d'event (75, 76) presente une 
section croissante dans un sens allant du godet de 
coulee (15) vers Texterieur du creuset (11) et du 
moule (10). 

7. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 5 et 6 en combinaison avec Tune quelconque 
des revendications 2 a 4, caracterise en ce que 
I'une, au moins. desdites zones planes (71, 72, 73, 
74) de la face inferieure (53) du creuset (11) com- 
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porte une gorge (75, 76) delimitant ledit passage 
d'event avec la zone plane respectivement corres- 
pondante (21. 22) de la face superieure (23) du 
creuset (1 0) dans ladite position d'utilisation, 

5 8. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 1 a 7, caracterise en ce que lesdites faces 
respectivement inferieure (53) du creuset (11) et 
superieure (23) du moule (10) presentent des for- 
mes telles qu'elles degagent entre le creuset (11) 

10 et le moule (10) au moins un passage de corindon 
(34), reliant le godet de coulee (15) a I'exterieur du 
creuset (11) et du moule (10) dans ladite position 
d'utilisation. 

9. Dispositif selon la revendication 8 en combinai- 
75 son avec I'une quelconque des revendications 2 a 

4 et 7, caracterise en ce que I'une, au moins, 
desdites zones planes (21 , 22) de la face superieu- 
re (23) du moule (10) com porte une encoche (30, 
32, 34) delimitant ledit passage de corindon (34) 
20 avec la zone plane (71 , 72) respectivement corres- 
pondante de la face inferieure (53) du creuset (11) 
dans ladite position d'utilisation. 

10. Dispositif selon I'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 9, caracterise en ce que la face infe- 

25 rieure (53) du creuset (11) presente autour du trou 
- de coulee (40) une couronne annulaire (82) en 
saillle suivant ledit axe (5) du creuset et propre a 
s'emboiter, avec jeu, dans le godet de coulee (15) 
dans ladite position d'utilisation. 

30 11. Dispositif selon Tune quelconque des revendi- 
cations 1 a 10, caracterise en ce que la face 
inferieure (53) du creuset (1 1 ) presente, respective- 
ment de part et d'autre du trou de coulee (40), des 
butees (56, 57) en saillie disposees de telle sorte 

35 qu'elles longent le moule (10), respectivement de 
part et d'autre de ladite face superieure (23) de 
celui-ci. dans ladite position d'utilisation. 

12. Dispositif selon la revendication 11, caracterise 
en ce que lesdites butees (56, 57) presentent des 

40 extremites libres respectives (58, 59) coplanaires 
suivant un plan (60) perpendiculaire a Taxe (5) du 
creuset (11). 

13. Dispositif selon la revendication 12 en combi- 
naison avec la revendication 10, caracterise en ce 

45 que ladite couronne (82) est placee en retrait par 
rapport audit plan (60). 

14. Dispositif selon I'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 13, caracterise en ce que le creuset 
(11) comporte, a rinterieur du trou de coulee (40), 

50 des moyens (51) de reception d'un obturateur ther- 
mofusible (41). 

15. Dispositif selon I'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 13, caracterise en ce que ie creusel 
(11) comporte un obturateur thermofusible (41) a 

55 rinterieur du trou de coulee (40). 

16. Dispositif selon I'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 15, caracterise en ce que le creuset 
(11) est en sable agglomere au moyen d'une resi- 
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ne hydrophobe. 

17. Dispositif selon la revendlcation 16, caracterise 
en ce que le creuset (11) presente vers le haut, 
dans ladlte orientation de creuset, un bord supe- 
rieur (39) delimltant une ouverture superieure (38) 5 
de ladite chambre (37) et en ce qu'il porte exterieu- 
rement une frette annulaire (46) autour dudit bord 
superleur (39). 

18. Dispositif se!on ta revendication 17, caracterise 

en ce que ladlte frette annulaire (46) est un ruban io 
epousant etroitement ledit bord (39) et soiidarise 
avec lui. 

19. Dispositif selon Tune quelconque des revendi- 
cations 16 a 18, caracterise en ce que le creuset 
comporte une armature annulaire noyee. 75 

20. Dispositif selon Tune quelconque des revendi- 
cations 16 a 19, caracterise en ce que le creuset 
(11) presente un desepaississement localise a 
Taplomb du godet de coulee (15) dans ladite posi- 
tion d'utilisation, 20 

21 . Dispositif selon la revendication 20, caracterise 
en ce que le creuset (11) presente a proximite du 
trou de coulee (40) un trou borgne (99) amenage 
suivant un axe (100) parallele a Taxe (5) du creuset 

(11) et passant a IMnterieur du godet de coulee (15) 25 
dans ladite position d'utilisation. 

22. Dispositif selon Tune quelconque des revendi- 
cations 1 a 21. caracterise en ce que le creuset 
(11) presente vers le haut. dans ladite orientation 

de creuset. un bord superieur (39) delimitant une 30 
ouverture superieure (38) de ladite chambre (37) et 
en ce quMI porte par ledit bord (39) un couvercle 
rapporte (85) de fermeture de ladite chambre (37). 
muni de moyens d'events (97). 

23. Dispositif selon la revendication 22, caracterise 35 
en ce que le couvercle (85) presente suivant Taxe 

(5) du creuset (11) une zone en depression (96) 
delimitant avec des zones adjacentes (92) du cou- 
vercle (85) au moins une lumiere annulaire d'event 
(97) s'ouvrant vers I'exterieur du creuset (11) en 40 
direction de Taxe (5) du creuset (1 1 ). 

24. Dispositif selon I'une quelconque des revendi- 
cations 22 et 23, caracterise en ce que le couver- 
cle (85) est en sable agglomere au moyen d'une 
resine hydrophobe. 

25. Dispositif selon Tune quelconque des revendl- 
cations 22 a 24, caracterise en ce que le couvercle 
(85) et le bord inferieur (39) du creuset presentent 
des conformations respectlves autorisant un appui 
mutual sensiblement continu et une etancheifica- so 
tion mutuelle. 

26. Dispositif selon la revendication 25, caracterise 
en ce qu'il comporte une coiffe filtrante (103) enve- 
loppant au molns les moyens d'event (97) du cou- 
vercle (85) et en ce que le couvercle (85) et la 55 
coiffe filtrante (103) presentent des conformations 
respectives autorisant un appui mutuel sensible- 
ment continu et une 6tancheification mutuelle. 


27. Dispositif selon Tune quelconque des revendi- 
cations 1 a 26. caracterise en ce que le moule (10) 
est en sable agglomere au silicate. 

28. Creuset tel que defini dans Tune quelconque 
des revendications 1 a 3, 10 a 22, 25. 

29. Couvercle de creuset tel que defini dans Tune 
quelconque des revendications 22 a 26. 
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